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Gebrauchsmusteranmeldung 

Herr Gerd Braasch, Sassenberg 31, 4475 Sogel 
Walzenf drmiqes Schleif werkzeug 

Die Erfindung betrifft ein walzenf 5rmiges Schleifwerkzeug , 
mit einem auf einer in Rotation versetzbaren Spindel aufsteck- 
baren Kernkorper, an dessen Umfang ein mit Schleifmi ttel be- 
schichteter Belag angeordnet ist. 

Walzenfarmige Schleifwerkzeuge eignen sich in besonders 
vorteilhafter Weise zum Schleif en von Profilen, da das zu 
schleifende Profil in den mit Schleifmittel beschichtbaren Um- 
fang des Kernkorpers eingeformt werden kann. FUr das Schleif en 
einer bestimmten Profilform ist ein jeweils zugeordnetes 
Schleifwerkzeug erforderlich . Bereitzuhal tende Schleifwerk- 
zeuge weisen Kernkorper mit meistens gleichem Durchmesser auf, 
jedoch sind, entsprechend den zu schleifenden Profilen, ver- 
schiedene Prof ilierungen am Kernk6rper vorhanden und je nach 
Breite des zu schleifenden Profils weist auch der Kernkorper 
eine entsprechende LSnge auf, durch welche sich die Breite des 
walzenfdrmigen Schleifwerkzeugs bestimmt. 

Sollen verschiedene Profile geschlif fen .werden , ist an der 
Schleifmaschine jeweils ein rasches Auswechseln der Schleif- 
werkzeuge erforderlich* Die fUr das Auswechseln notwendigen 
RUstzeiten sind an und fUr sich recht kurz, da die Spindeln 
der Schleifmaschinen ein Auswechseln mit wenigen Handgriffen 



oder mittels Schnellwechselsystemen erlauben. Nachteiliger und 
kostenungOnstiger ist jedoch das Bereithalten einer Vielzahl 
jeweils passender Schleif werkzeuge , bei denen dann auch noch 
beachtet werden muBr daB bereitgehaltene Schleifwerkzeuge zum 
Schleifen gleicher Profile sich auch noch dadurch unterschei- 
den konnen, daB sie zum Auswechseln auch unterschiedlichen 
Spindeln von Schleifmaschinen angepaBt sein mussen. Die Viel- 
zahl der bereitzuhaltenen Schleifwerkzeuge vergroBert sich da- 
durch noch mehr. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, die Vielzahl be- 
reitzuhaltener walzenf ormiger Schleifwerkzeuge , insbesondere 
Schleifwerkzeuge zum Schleifen von Profilen, zu verraindern. 

Diese Aufgabe ist erf indungsgemSB dadurch geldst, daB der 
KernkSrper zwei Flachscheiben aufweist und daB der Belag als 
zylindrische Hulse ausgebildet ist, in deren offene Stim- 
seiten je eine Flachscheibe passend eingesetzt ist. 

Die Erfindung erlaubt damit beim Schleifen verschiedener 
Profile die Vielzahl von kompletten Schleif werkzeugen auf die 
Bereitstellung zylindrischer Hulsen zu begrenzen. In die offe- 
nen Stirnseiten einer ausgewahlten zylindrischen Hulse, mit 
der ein Profil geschliffen werden soli, wird je eine Flach- 
scheibe passend eingesetzt. Die Flachscheiben sind dabei 
selbstverstandlich so ausgestaltet , daB sie zur Spindel der 
entsprechenden Schleifmaschine passen. Eine Verschraubung der 
Telle eriibrigt sich, da eine der Verschraubung entsprechende 
Wirkung durch eine Sicherungsverschraubung beim Aufsetzen auf 
eine Wellenspindel erfolgt. 
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1st die als Belag vorgesehene zylindrische Hvilse ausrei- 
chend steif, wirkt sie dabei als ein die Flachscheiben im je- 
weils gewunschten Abstand haltendes Distanzelement . Reicht die 
Steifheit der zylindrischen Hulse nicht aus, kSnnen entspre- 
chende Distanzelemente zur Anwendung kommen. Aus einem bereit- 
gestellten Satz verschiedener Distanzelemente kann ein passend 
zur ausgewShlten zylindrischen Htilse gehorendes Distanzelement 
ausgesucht werden. Das ausgesuchte Distanzelement wird zwi- 
schen die beiden Flachscheiben gesetzt, so daB die Flachschei- 
ben voneinander den Abstand haben, welcher der. Lange der 
ausgewahlten zylindrischen Hulse entspricht. 

Dazu ist nach einer Weiterbildung vorgesehen, daB die 
Flachscheiben an den einander zugekehrten Flachscheibenf lachen 
mit wenigstens einem Halteorgan ftir mindestens ein Distanzele- 
ment versehen sind. 

Eine besonders einfache Anbringung eines Distanzelements 
ist dadurch moglich, daB jedes Halteorgan ein von der Flach- 
scheibe vorstehender Bund ist. Dies ermcSglicht eine Anwendung 
einer Hulse als Distanzelement, die sich in verteilhaf ter Wei- 
se einfach auf den Bund aufstecken laBt. 

Die Flachscheiben sind durch spanabhebende Bearbeitung auf 
Drehbanken gefertigte Bauteile. Dabei lafit sich ein Bund an je- 
de Flachscheibe einfach mit anforraen. Auch die HUlsen, die als 
Distanzelement in Frage kommen, kdnnen durch Drehen ihre ent- 
gtiltigen Formen und Abmessungen erhalten. Die Verwendung von 
Drehteilen erraoglicht ein paBgenaues Zusammensetzen der Flach- 
scheiben und der HOlse zu einem Kernkorper, dessen Umfang die 
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zylindrische Htilse bildet, wobei die Flachscheiben die offenen 
Stirnseiten der zylindrischen Hulse verschlieBen . 

Flachscheiben, Distanzelement und zylindrische Hulse bil- 
den zusammengesetzt ein walzenf ormiges Schleifwerkzeug, das 
auf einer Spindel einer Schleifmaschine befestigt werden kann. 

Zur Vereinf achung der notwendigen Montagearbeiten und 
zwecks Verringerung der Bauteile zeichnet sich das Schleifwerk- 
zeug dadurch aus, dafl Distanzelemente bildende Hulsen gleichen 
Durchmessers jedoch unterschiedlicher Lange vorgesehen sind, 
wobei eine Hulse jeweils gewunschter Lange auf die Bunde der 
Flachscheiben steckbar ist. 

Damit die zylindrischen HOlsen, welche an ihrem AuBenum- 
fang mit Schleifmittel beschichtet sind, mit den Flachscheiben 
durch itiontagetechnisch einfaches Zusammenstecken verbindbar 
sind, ist vorgesehen, daB die einander zugekehrten Umfangs- 
kanten der Flachscheiben abgefast sind, 

Zur Fixierung der aufleren, mit Schleifmittel beschichtba- 
ren zylindrischen Hulse auf den Flachscheiben, ist desweiteren 
vorgesehen, daB an die einander abgekehrten Umf angskanten der 
Flachscheiben jeweils ein radial vorstehender Schulteranschlag 
angeformt ist. 

Die zylindrische HUlse ist insbesondere zum Schleifen von 
Profilen bevorzugt geeignet, da an ihrem AuBenumfang Stollen 
aus elastischem Werkstoff anordbar sind, deren freie Oberfia- 
chen profilierbar und mit Schleifmittel beschichtbar sind. Die 
Stollen mit den profilierten OberflSchen k5nnen z.B. aus Gummi 
bestehen und sind in einfacher Weise mit der zylindrischen HOI- 
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se verbindbar, da diese vorzugsweise aus guramiertem Gewebeband 
besteht. Die zylindrische Hulse ist damit ausreichend fest und 
steif, so daB sie die SuBere OberflSche des KernkSrpers bil- 
det, sobald die Flachscheiben in die offenen Stirnseiten einge- 
setzt sind. 

Zylindrische HUlsen verschiedener Breite und mit wechseln- 
der Anzahl an ihrem Umfang angeklebter Stollen sowie unter- 
schiedlichen Prof ilgebungen der Stollen konnen in relativ ko- 
stengtinstiger Weise hergestellt und gelagert, also bereitgehal- 
ten werden. Mit den entsprechenden Metallteilen eiries Schleif- 
werkzeugs, die erf indungsgemaB aus zwei Flachscheiben sowie 
einer DistanzhUlse bestehen, lassen sich in einfachster Weise 
zum Schleifen des jeweils gewimschten Profils passende Schleif- 
werkzeuge zusararaensetzen. 

Dabei ist ein weiterer Vorteil noch dadurch gegeben, daB 
auch die Flachscheiben gleich ausgebildet sein k6nnen, also 
gleiche Abmessungen und Formen aufweisen, die hinsichtlich des 
AuBenumf angs zur zylindrischen Httlse passen, welche die Stol- 
len und Schleifmittelbeschichtung trSgt. Je nach LSnge des Wal- 
zenkdrpers, die auch durch die Breite des gummierten Gewebe- 
bands bestimmt ist, aus dem die zylindrische Hulse hergestellt 
wird, wird aus einem Satz verschiedener, als Distanzelemente 
dienender HUlsen, eine Hulse passender Lange ausgewahlt. Nach 
dem Zusamraenstecken der Bauteile zum Schleifwerkzeug, erfolgt 
das Aufstecken auf die Spindel einer Schleifmaschine, die da- 
nach zur Bearbeitung von zu schleifenden Werkstticken bereit- 
steht. 
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Sind die einander abgekehrten Flachscheibenf lachen mit ei- 
nem eingef ormten RezeB versehen, ermSglicht dies eine vorteil- 
hafte verdeckte Verschraubung des Schleif werkzeuges mit einer 
Wollenspindel. 

Ein Ausf Qhrungsbeispiel der Erfindung, aus dem sich weitere 
erf inderische Merkmale ergeben, ist in der Zeichnung darge- 
steirt. Es zeigen: 



Fig. 1 eine Seitenans icht eines walzenf drmigen Schleifwerk- 

zeugs im Schnitt, 
Fig. 2 die Draufsicht eines Schleifwerkzeugs in gegenQber 

Fig. 1 verkleinertem MaBstab, 
Fig. 3 die Ansicht eines Teilausschnitts aus einer zylin- 

drischen Hulse mit aufgeklebtem Stollen und 
Fig. 4 die Ansicht eines Satzes von als Distanzelemente 
dienenden Hulsen. 

In Fig. 1 ist eine Seitenansicht eines Schleifwerkzeugs im 
Schnitt dargestellt. Den Kernk5rper des Schleifwerkzeugs bil- 
den zwei gleiche Formgebung aufweisende Flachscheiben 1 und 2 
mit jeweils einer mittigen Bohrung 3 und 4, so daB die Flach- 
scheiben, und damit auch das gesamte Schleifwerkzeug, auf eine 
nicht weiter dargestellte Spindel einer Schleifmaschine setz- 
bar sind. An den einander zugekehrten Flachscheibenf ISchen 5 
und 6 der Flachscheiben 1 und 2 ist jeweils ein Bund 7 und 8 
angeformt, der die Bohrungen 3 und 4 umgibt. Die einander ab- 
gekehrten Flachscheibenf lachen 19,19' sind mit je einem einge- 
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formten RezeB 20,21 fur eine versteckte Verschraubung mit ei- 
ner Wellenspindel versehen. Die Flachscheiben 1 und 2 werden 
zueinander in vorbest immtem Abstand gehalten durch ein Distanz- 
element 9, das hier als Hulse 10 ausgebildet ist. Die Hulse 10 
ist, wie hier dargestellt, auf den Bund 7 bzw. 8 steckbar. Mit 
11 ist eine zylindrische HUlse bezeichnet, die aus eineni gum- 
mierten Gewebeband besteht. Die AuBenumf angsf ISche der zylin- 
drischen HOlse 11 ist in regelmMBigen Abstanden mit Stollen 12 
besetzt, deren freie OberflSche, wie hier dargestellt, mit ein- 
geformten Profilen versehen ist. Die profilierte Oberflache 13 
jedes Stollens ist mit Schleifmi ttel 14 beschichtet, beispies- 
weise durch Aufkleben von Schleif leinen. 

Damit die Flachscheiben 1 und 2 leichter in die offenen 
Stirnseiten der zylindrischen Hulse 11 einsteckbar sind, sind 
die einander zugekehrten Uraf angskanten 15 bzw. 16 der Flach- 
scheiben 1 und 2 abgefast. An die einander abgekehrten Umf angs- 
kanten der Flachscheiben 1 und 2 ist jeweils ein radial vorste- 
hender Schulteranschlag 17 bzw. 18 angeformt, zwischen denen 
die Kanten der zylidrischen HOlse 11 aufgenommen sind. 

Fig. 2 zeigt eine Draufsicht auf eine Stirnseite einer zy- 
lindrischen HOlse 11 des Schleif werkzeugs , durch welche die 
Anordnung der Stollen 12 verdeutlicht ist. 

Fig. 3 zeigt noch einmal eine Ansicht eines Teilaus- 
schnitts aus der zylindrischen HOlse 11 mit einem auf gesetzten 
Stollen 12, der an seiner freien Oberflache profiliert ist und 
eine Beschichtung mit Schleifmittel 13, z.B. durch Aufkleben 
von Schleif leinen, aufweist. Jeder Stollen 12 besteht aus Gum- 
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mi und weist an seiner Unterseite eine Ausnehmung 15 auf, 
welche die Verforraung des vorgesehenen Profils an der freien 
Oberflache des Stollens bei Reckkraften und Schleif andruckkraf- 
ten wahrend der Schleif arbeiten verhindert. 

Fig, 4 zeigt als Distanzelemente 9 verwendbare Hulsen 10/ 
10* und 10' die jeweils gleichen Durchmesser aufweisen, sich 
jedoch von einander durch unterschiedliche Lange unterschei- 
den. Je nach Verwendun ^^ej L ne£_de r HQlsen 10. 10_^ _oder^ 10* 1 
lassen sich verschieden breite walzenf 5rmige Schleifwerkzeuge 
zusammensetzen . 



Anspriiche 



1. Walzenf ormiges Schleifwerkzeug, mit einem auf eine in 
Rotation versetzbare Spindel auf steckbaren Kernkorper, an des- 
sen Umfang ein mit Schleifmittel beschichteter Belag angeord- 
net ist, 

dadurch gekennzeichnet, 

dafi der Kernk5rper zwei Flachscheiben (1, 2) aufweist und daB 
der Belag als zylindrische Hulse (11) ausgebildet ist, in de- 
ren offene Stirnseiten je eine Flachscheibe (1, 2) passend ein- 
gesetzt ist. 

2. Schleifwerkzeug nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich- 
net, dafl zwischen den Flachscheiben (1/2) wenigstens ein Di- 
stanzelement (9) angeordnet ist. 

3. Schleifwerkzeug nach Anspruch 2, dadurch gekennzeich- 
net, daB die Flachscheiben (1, 2) an den einander zugekehrten 
Flachscheibenf lachen (5, 6) mit wenigstens einem Halteorgan 
fUr tnindestens ein Distanzelement (9) versehen sind. 

4. Schleifwerkzeug nach Anspruch 3, dadurch gekennzeich- 
net, daB jedes Halteorgan ein von der Flachscheibe (1, 2) vor- 
stehender Bund (7, 8) ist. 

5. Schleifwerkzeug nach einem der AnsprQche 2 bis 4, da- 
durch gekennzeichnet, dafi das Distanzelement (9) als HOlse 
(10) ausgebildet ist. 
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6, Schleifwerkzeug nach einem der vorhergehenden AnsprO- 
che, dadurch gekennzeichnet , daB Distanzelemente (9) bildende 
Hulsen (10, 10', 10 ,f ) gleichen Durchmessers , jedoch unter- 
schiedlicher LSnge vorgesehen sind, wobei eine Hulse (10, 10', 
10*') jeweils gewUnschter LMnge auf die Bunde (7, 8) der 
Flachscheiben (1, 2) steckbar ist« 

7, Schleifwerkzeug nach einem der vorhergehenden Anspru- 
che, dadurch gekennzeichnet, daB die einander zugekehrten 
Umfangskanten (15, 16) der Flachscheiben (1, 2) abgefast sind. 

8, Schleifwerkzeug nach einem der vorhergehenden Ansprti- 
che, dadurch gekennzeichnet, daB an die einander abgekehrten 
Umfangskanten der Flachscheiben (1, 2) jeweils ein radial 
vorstehender Schulteranschlag (17, 18) angeformt ist. 

9, Schleifwerkzeug nach einem der AnsprUche 1 bis 8 da- 
durch gekennzeichnet, daB am AuBenumfang der zylindrischen Hul- 
se (11) Stollen (12) aus elastischem Werkstoff angeordnet 
sind, deren freie OberflSche profiliert und mit Schleif mittel 
(13) beschichtet ist* 

10* Schleifwerkzeug nach einem der vorhergehenden AnsprU- 
che, dadurch gekennzeichnet, daB die zylindrische HUlse (11) 
aus gummiertem Gewebeband besteht. 

11. Schleifwerkzeug nach einem der vorhergehenden AnsprO- 
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che, dadurch gekennzeichnet , dafi einander abgekehrte Flach 
scheibenflachen (19) als Flachscheiben (1,2) mit je einem ein 
geformten RezeB (20,21) versehen sind. 
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